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La presente invention concerne un crochet 
du type comportant a une extremite un bloc de 
prehension en materiau de synthese conforme pour 
faciliter la prise en main du crochet et traverse 
par un passage destine a 1 ' int roduc t ion et a la 
retenue dans le bloc d ' un cable auquel le crochet 
doit etre fixe. 

Un tel crochet est decrit par exemple dans 
le publication US 5 317 788. 

Pour retenir le cable dans le crochet, 
lorsque le cable est sollicite par une traction qui 
tendrait a l'extraire du crochet, le passage 
presente un r et rec i ssement qui determine une butee 
pour arreter 1' extremite du cable lorsque cette 
extremite a ete elargie apres avoir traverse le 
passage. Dans la realisation decrite dans 
publication sus - nomine e , l'elargissement 
1 ' extremite du cable a ete obtenu par repli 
1 ' extremite sur elle-meme et sertissage dans 
anneau metallique et le passage du bloc a 
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concu pour loger l'extremite elargie du cable 
lorsque le cable est tire dans le direction qui 
tendrait a l'extraire du crochet, en sorte que 
l'extremite elargie vienne porter contre la butee 
qui l'arrete (figs. 4 et 5). 

Dans le cas des tractions tres fortes, 
cette retenue peut s'averer insuf f i sant e . 

Un but de la presente invention est de 
per feet ionner ce dispqsitif de retenue. 

On y parvient, selon la presente invention 
en noyant dans le bloc autour dudit passage un 
insert metallique annulaire, a proximite du 
retrecissement . 

Dans une realisation preferee, cet insert 
constitue une extremite d'une armature qui court 


dans toute l'etendue du crochet, ce • qui ameliore 
encore la resistance du crochet. 

On decrira ci-apres un exemple de 
realisation d ' un tel crochet en reference aux 
5 figures du dessin joint sur lequel : 

- la figure 1 est une vue en perspective 
schematique de 1 ' armature du crochet ; 

- la figure 2 est une coupe du crochet dans 
1 ' axe du passage du bloc de prehension ; 

10 - la figure 3 est une coupe longi tudinale 

du crochet fixe a un cable ; 

- la figure 4 est une vue en perspective 
schematique de 1 ' extremite sertie du 
cable retenue dans le passage du bloc de 

15 prehension ; 

- la figure 5 est une perspective du 
crochet muni d'un linguet de securite ; 

- la figure 6 est une vue du crochet dans 
un plan perpendiculair e a celui de la 

20 courbe du crochet, et 

- les figures 7 et 8 sont relatives a des 
variantes de details. 

Les figures sont chaque fois a l'echelle 
qui convient aux explications cor re spondant es . 

25 L'armature (A) du crochet est constitute 

(fig. 1) d'un fil rigide metallique (A) dont une 
extremite (1) a ete courbee en forme de J inverse 
et dont 1 'autre extremite a ete pliee pour se 
situer dans un plan perpendiculaire au plan du J et 

30 recourbee et y former un anneau ouvert (3) ou 
ferme . 

De preference, le crochet est en acier 
meplat a bord arrondi ou non, la formation du 
crochet se faisant sur champ de fa^on a avoir la 
35 meilleure resistance possible. 


De preference, l'anneau (3) est 

sensiblement axe sur le sommet (S) de la courbe du 
J et la hampe (2) du J est legerement oblique vers 
l'exterieur a partir de l'anneau. 

Ce fil est place dans une cavite d'un moule 
d'injection pour etre enrobe d'une resine de 
synthese ou autre materiau approprie. Pour cette 
operation, on utilise par exemple du polyethylene 
ou du polypropylene pour des pieces classiques, un 
polyamide ou un polyamide renforce pour des 
crochets devant resister a l'abrasion. 

La cavite est conformee pour que la matiere 
injectee (M)(fig. 2) epouse la forme de la partie 
(1) en J du fil et de la hampe (2), et, par contre 
constitue autour de la base (2') de la hampe (2) et 
de l'anneau (3) du fil un bloc (B) beaucoup plus 
epais muni d'un passage traversant (4) axe sur le 
sommet de la courbe du J. 

L'epaisseur hors-tout du bloc dans un plan 
perpendiculaire a celui du J du crochet est par 
exemple 3 a 5 fois celle de la hampe enrobee et 
elle est de 4 a 8 fois dans un plan parallele a 
celui du J, compte tenu des saillies que presente 
le bloc. 

Le passage (4) forme un conduit d'entree 
(4a), par exemple cylindrique pour 1' introduction 
dans le crochet de 1'extremite d'un cable (5), de 
preference elastique, et un conduit de sortie (4b), 
par exemple tronconique, debouchant en face de la 
courbe du J, la jonction des deux conduits formant 
un epaulement (4c) qui constitue une butee. . 

La cavite de moulage est concpue en sorte 
que l'anneau (3) du fil metallique soit totalement 
noye dans la matiere injectee (M) et situe autour 
du conduit d'entree (4a) a proximite de 


1 ' epaul ement (4c) . 

De facon en soi connue, l'extremite du 
cable (5) a ete repliee sur elle-meme et sertie par 
un clip metallique (6), par exemple un anneau 
5 d'acier qui a ete ecrase apres sertissage. Une 
traction sur le cable met cette extremite sertie en 
appui sur la jonction (4c) des deux conduit 
renforcee par l'anneau (3) du fil (1) (figs. 3 
et 4 ) . 

10 L' invention n'est pas limitee a 

1 'utilisation d'un clip pour equiper l'extremite du 
cable. On peut lui substituer tout moyen 
suscept ible d^maint enir l'extremite elargie du cable. 

Le bord d'entree (^) du conduit d'entree 
15 (4a) est arrondi pour eviter l'existence d'une 
arete vive qui pourrait blesser le cable. 

Cet avantage n'existe pas sur les crochets 
dont la matiere de synthese est directement moulee 
sur le cable car dans ce dernier cas : 
20 - la matiere plastique vient s'incruster 

dans le cable creant des asperites 
susceptibles de le blesser ; 
- le contact de la matiere en fusion et du 
revetement synthetique du cable peuvent 
25 degrader celui-ci. 

La cavite de moulage est connue pour que le 
bloc de prehension (B) ait toute forme ergonomique 
souhaitee, presentant par exemple des creusements 
lateraux (a, b, c, d) permettant de pincer le 
30 crochet entre les doigts et des bossages d'appui- 
doigt (e,f). Les creusements lateraux peuvent etre 
realises dans des parties de bloc qui se trouvent 
en saillie sur le bloc, comme le creusement (a) 
situe du cote de la hampe (2) . 
35 Le bossage (e) qui se trouve en face de 


1'extremite (E) du crochet sert de guidage lors de 
^introduction du crochet sur une barre ou sur 
toute piece d ' ac crochage . 

Le bloc moule (B) peut comporter un linguet 
pivotant de securite (7) susceptible de venir en 
appui contre le bout libre (E) du crochet, du cote 
interieur du crochet (fig. 5), de fagon en soi 
connue . 

Un bouchon peut obstruer 1 'entree du 
passage (4a) autour du cable completant ainsi 
1'esthetique du crochet. 

Le bout libre (E) du crochet peut recevoir 
une protection tres efficace grace a une surcharge 
de matiere (fig. 7). 

Un anneau de prehension (g>) permet dans 
certains cas une utilisation plus aisee du crochet 
(fig. 8) . 

La resistance du crochet est telle qu'elle 
autorise des passages de barre (P) et (Pi) 
important, alors que sur le crochet standard, ces 
passages sont obi i gat oirement limites afin de ne 
pas affaiblir la resistance du crochet a s'ouvrir. 

Un autre avantage non negligeable de 
l'invention est la possibility d'une verification 
reguliere de la qualite du sertissage et celle de 
1'elastique, contrairement aux crochets directement 
moules sur le cable. 

On notera aussi que la matiere d'enrobage 
ne presente aucune perforation alors que dans 
certaines fabrications anterieures, 1 ' emplacement 
des pieces de maintien de l'ame metallique dans le 
moule laisse apparaitre cette ame par endroits dans 
le produit surmoule, ce qui impose une protection 
supp 1 ement a i r e a ces endroits pour eviter 
1'oxydation et le gonflement de 1 ' ame , avec 
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event uel lement destruction de l'enrobage. 

L'invention n'est pas limitee a la 
realisation qui est decrite mais s'etend a toutes 
les variantes que 1 ' on peut obtenir en remplagant 
5 les moyens decrits par des moyens f onct ionnellement 
equ i va 1 ent s . 
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REVINDICATIONS 

1 . Crochet du type comportant un bloc 

5 d'extremite (B) en materiau de synthese conforme 
pour faciliter la prise en main du crochet et 
traverse par un passage (4) destine au coulissement 
de l'extremite d'un cable (5) auguel le crochet 
doit etre fixe, ledit passage presentant un 

10 retrecissement qui determine une butee (4c) pour 
arreter l'extremite du cable qui a ete elargie 
apres avoir traverse le passage, lorsque le cable 
est sollicite par une traction qui tendrait a 
l'extraire du passage, caracterise en ce qu'un 

15 insert metallique annulaire (3) est noye dans le 
bloc autour dudit passage a proximite de ladite 
butee d'arret (4c). 

2. Crochet selon la revendicat ion 1, et 

qui comporte une armature metallique constitute par 

20 un fil rigide (A) dont une extremite (1) est 
courbee en forme de J inverse (fig. 1) et dont 
1' autre extremite a ete pliee pour se situer dans 
un plan perpendicu la ire au plan du J et recourbee 
en anneau pour constituer ledit insert (3). 

25 3 . Crochet selon la revendicat ion 2, dont 

ledit insert annulaire (3) est axe sur le sommet 
(S) de la courbe du J. 

4. Crochet selon la revendicat ion 2 ou 

3 , dont le fil d'armature (A) est meplat . 

30 5. Crochet selon 1 ' une des revendicat ions 

1 a 4, dont ledit passage (4) forme un conduit 
d'entree (4a) pour 1 ' int roduc t ion dans le crochet 
de l'extremite non elargie du cable (5) et un 
conduit de sortie (4b) plus large que le conduit 

35 d'entree, apte a loger l'extremite elargie du cable 


et debouchant en face de la courbe du J , ledit 
passage formant a la jonction des deux conduits un 
epaulement (4c) qui constitue ladite butee. 

6. Crochet selon la r evendicat ion 5, dont 

5 le bord d'entree du conduit d'entree (4a) est 
arrondi pour eviter l'existence d'une arete vive 
qui pourrait blesser le cable. 

7 . Crochet selon la revendicat ion 5 ou 6, 
dont 1' insert annulaire (3) entoure ledit conduit 

10 d'entree (4a), a proximite de sa jonction (4c) avec 
le conduit de sortie (4b). 

8 . Crochet selon 1 ' une des revendi cat ions 
1 a 7, dont le bloc presente des creusements 
lateraux (a-d) et des ergots (e ; f). 

15 9. Crochet selon 1 7 une des revendicat ions 

1 a 8, dont le bloc presente un linguet de securite 
basculant (7) fixe audit bloc et apte a porter 
contre l'extremite libre (E) du crochet du cote 
interieur au crochet. 

20 10. Crochet selon 1 ' une des revendicat ions 

1 a 9, et dont l'extremite libre (E) est enrobee 
d'une surcharge de la matiere injectee. 

11. Crochet selon l'une des revendicat ions 
1 a 10 , fixe a un cable (5) introduit dans ledit 

25 passage et dont l'extremite qui a traverse ledit 
passage a ete repliee et sertie par un clip, ledit 
passage etant conforme pour loger l'extremite 
repliee et sertie du cable lorsque le cable subit 
une traction tendant a 1'extraire du passage, 

30 jusqu'a butee de l'extremite repliee et sertie 
contre la butee formee dans ledit passage. 
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